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Preforming sailboard sails to desired surface curvature - 
involves setting textile permanently in mould, resin impregnated 
or of part-melting thread 
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The procedure for manufacturing sails for sailing craft, partic. 
sailboards, is aimed at a product ready-made with the required 
surface curvature. 

Textile material for the sail, in one piece, is placed in a mould 
whose top and bottom dies conform to the desired shape. The 
material is then permanently set in that shape by a combination 
of pressure and heat. Advantageously it is impregnated with 
synthetic resin, possibly by spraying, either before or during 
pressing. Alternatively impregnation may be achieved by using 
thread in the material which melts at least partially during 
pressing. (7pp) 
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»Verfahren zur Herstellung von Segeln f iir Segelbotte, insbesondere Surfbretter« 



Die Erfindung betrifft ein Vertahren zur Herstellung von 
Segeln fur Segelboote, insbesondere Surfbretter, bei dem das 
Segeltuch einer solchen Bearbeitung unterzogen wird, daB 
das gewunschte Segelprofil entsteht, indem ein einteiliger 
Segeltuchzuschnitt im aufgespannten Zustand in eine PreB- 
form eingelegt wird, deren Matrizenform und Patrizenform 
dem gewunschten Segelprofil entsprechen, und durch 
Zusammenfahren von Matrize und Patrize unter Druck und 
Warme so verpreBt wird, daB das Fadenmaterial, aus dem 
das Segeltuch besteht, zu dem Segelprofil bleibend verformt 
wird, woraufhin das fertiggeformte Segel der Presse entnom- 
men wird. Dadurch wird das bisher erforderlich gewesene 
Zuschneiden der einzelnen Bahnen, aus denen das Segel 
zusammengesetzt war und das Zusammennahen di ser Bahn 
vermieden und ein Segel geschaffen, das aus einem einzigen 
Stuck besteht, welches durch den PreBvorgng das 
gewiinschte Segelprofil erhalten hat, also raumlich gekrummt 
wurde. (31 19 734) 
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Verfahren zur Herstellung von Segeln fUr Segel 
boote, insbesondere Surfbretter 
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Zusammenfahren von Matrize und Patrize unter Druck 
und Wa'rme so verpreBt wird, daB das Fadenmaterial , 
aus dem das Segeltuch besteht, zu dem Segelprofil 
bleibend verformt wird, woraufhin das f erti ggef ormte 
Segel der Presse entnommen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB das Segeltuch vor dem Verpressen zu dem gewlinschte 
Segelprofil mit einem Kunstharz impragniert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet , 
daB das Kunstharz in der Presse auf das Segeltuch 
aufgespriiht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 
daB fur das Segeltuch ein Faden verwendet wird, der 
durch die beim Pressen entwickelte Wa'rme wenigstens 
teilweise auf geschmol zen wird und eine Impragni erung 
des Segeltuchs bewirkt. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet 

daB die Impragnierung des Segeltuchs seine Verform- 
barkeit fbrdert. 

6. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet 

daB aus einem viereckigen Segel tuchzuschni tt zwei 
dreieckige Surfsegel in einem PreBvorgang gleich- 
zeitig hergestellt werden. 
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Verfahren zur Herstellung von Segeln fUr Segel 
boote, insbesondere Surfbretter 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
-von Segeln fur Segelboote, insbesondere Surfbretter, 
bei dem das Segeltuch einer so.lchen Bearbeitung unter- 
zogen wird, daB das gewunschte Segelprofil entsteht. 

Zur Herstellung des raumlich gekriimmten Segelprofils 
bei fur Segelboote und Segel bretter , insbesondere 
Surfbretter, verwendeten Segeln, war es bisher er- 
forderlich, die Segeln aus mehreren, gekrummte Kanten 
aufweisenden Tuchstreifen oder Bahnen zusammenzu- 
nahen. Das Zuschneiden dieser Streifen und das 
spatere Zusammennahen, Tatigkeiten also, die den 
Beruf des Segelmachers gegrundet haben, sind arbeits- 
intensive und deshalb heutzutage lohnkostenaufwendige 
Vorgange, die zu einer erheblichen Verteuerung der 
Segelherstellung gefuhrt haben, bzw. zu einem Aus- 
weichen der Produktion in Lander mi t . n i edr i geren 
Lohnkosten. 

Dazu kommt, daB das Zusammennahen der Segel tuchbahnen 
zur Herstellung des gewunschten Segels, was dessen 
UmriB und dessen Profil anbelangt, auch materialauf- 
wendig ist, weil das Segeltuch im Nahtbereich ge- 
doppelt werden mu3. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb darin, 
ein Herstel lungs verfahren fur Segel zu schaffen, 
das sowohl von der fertigungstechnischen als auch j 
von der material techni schen Seite her erheblich 
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geringere Kosten erfordert und insbesondere filr 
die Massenprodukti on geeignet ist, bei der eine 
sehr groBe Stiickzahl eines Segels bestimmter GroBe 
und Form herges tel 1 t werden muB, wie dies beispiels- 
weise fur Riggs von Surfbrettern der Fall ist, die 
in wachsender Zahl Seen und Fl lis se bevblkern. 

Diese Aufgabe.wird erf i ndungsgemaB dadurch gelost, 
daB ein einteiliger Segel tuc hzuschni tt im aufge- 
spannten Zustand in eine PreBform eingelegt wird, 
deren Matrizenform und Patrizenform dem gewiinschten 
Segelprofil entsprechen, und durch Zusammenf ahren 
von Matrize und Patrize unter Druck und Warme so verpreBt 
wird, daB das Fadenma ter ial , aus dem das Segel tuch 
besteht, zu dem Segelprofil bleibend verformt wird, 
woraufhin das f erti ggef ormte Segel der Presse ent- 
nommen wird. 

Erf i ndungsgemaB wird also das herzus tel 1 ende Segel- 
tuch nich.t aus mehreren Bahnen oder Streifen zu- 
sammengenah t , sondern aus einem einteiligen Zuschnitt 
eines auf gespann ten Tuches in einer Presse durch eine/- 
unter Druck und Warme s tattf indenden Verf ormungs vor- 
gang als Ganzes zu dem Segel mit dem gewiinschten Profil 
und UmriB verpreBt wird. Dadurch wird eine er-hebliche 
Einsparung an Hers te 1 1 ungskosten und Material erreicht, 
nicht zuletzt durch den nicht mehr notwendigen Naht- 
faden und die nicht mehr erf order 1 i chen Tuchver- 
doppelungen im Bereich der jetzt entfallenen Nahte. 

GemaB einer vortei 1 haf ten Ausges tal tung des Verfahrens 
laBt sich das Segeltuch vor oder wahrend des Ver- 
pressens mit einem Kunstharz i mp ragn i eren , das die 
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Verfor.barkeit des Tuches fordert. Da S Ausspru J 
Oder anderweitige Aufbringen des ImprSgm er«n ttel s . 
auf das SegeUucb konnte aber auch entfaHen, wenn 
das Segeltuch von Hause aus wenigstens teil.eue 
2 e™ Faden gewebt 1st, der unter der Einw.rkung 
'on Druek und « S r«,e .ch.lUt und dadurcb die Lpr.,- 
nierung bewirkt. 

Reiner weUeren vorteil baf te, Ausgestaltung 
„ insbesondere bei dreieckigen Segem we 
Segem auf ein.al dadurch gepreGt werden da e n 
viereckiger Zuschnitt in die Presse e,ngelegt w rd , 
vierec y anH . n(1 ceiner Diagonalen 

der nach dem PreBvorgang entlang seiner y 

zerschnitten wird. 

Ourch die erfindungsge-SBe Verfahrensweise werden 
u 20 % des ubrigen Sege, gewicbtes dadurc e> - 
part, da* keine Nabte benotigt werden und 
en doppelten TucbUgen entfaUen. Das gepre 
Segel ist genauso einfacb auf wi ckel bar Oder faltbar 
rlie be^licben gen S nten Sege, Ourch de, , er- 
formungsvorgang, d.. das Tuch«ter,al ,n d r P e 
u „terworfen wird, u™ de™ Segel das gewunschte Pr.nl 

verleinen, wird das Tuch in qualitativer und 
/unktionstechniscber Hinsicbt nicbt nacbteil,g bee.n- 

fluBt. 

Bei der DurchfUhrung des erf indungsge.apen Verfabrens 
rwendet .an das SegeUucb in einer Bre, .. - 
gr0 5ten Breite bzw. Hobe des herzu ste Vend en S e s 
entspricht und. stel 1 1 aus einer-von e,ner Segeltuch 

rolle abge- 
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rollten Bahn einen entsprechend groBen Zuschnltt 
her. FUr den Fall, daB dreieckfbrmige Segel ge- 
wiinscht werden, 1 SBt sich die Zuschni ttgrbBe so 
wahlen, daB aus einem viereckigen oder rechteckigen 
Zuschnitt zwei Segel erhalten werden. 

Der Segeltuchbahnzuschnitt wird dann in einer Ebene 
aufgespannt und in diesem gespannten Zustand in die 
geoffnete Presse eingelegt, deren pa tri zenf ormi ges 
Oberteil und matri zenf brmiges Unterteil eine ge- 
krlimmte Oberflache aufweisen, die der gekrlimmten 
Form des herzustellenden Segelprofils entspricht. 
Beide Pressenteile werden erwarmt und nach dem Ein- 
legen des gespannten Segel zuschni tts und dem Vor- 
handensein der erforderl i chen Ve rformungs tempera tur 
aufeinandergefahren. Vorher wurde die Sege 1 tuchober- 
f la'che mit einem fliissigen Kunstharz impragniert , 
das durch in der Presse vorhandene DUsen auf die 
Tuchoberf 1 ache aufgespritzt wurde. 

Durch den PreBvorgang wird das Segeltuch gestreckt 
und bleibend verformt, so daB es das gewlinschte 
Segelprofil erhalt. 

Nach dem Verpressen wird die Presse geoffnet, der 
gepreBte Segel zuschni tt entnommen und in den Fallen, 
in denen zwei Segel gleichzeitig gepreBt werden, an' 
der vorgesehenen Trennlinie ze rschn i tten . 

Die so geformten Segel kbnnen nun, falls erf order! i ch , 
an ihren Randern noch umnaht werden, insbesondere 
laBt sich die Masttasche einnahen, 



